INSTRUKCJA MONTAZU
Urzadzenia Manewrujacego ,, Smart Drive Single”.
RAMA BPW

DRIVE

www.tradex-technology.com

I DANE TECHNICZNE

Cigzar bez akumulatora 39 kg

Maksymalny cigzar przyczepy 2000 kg

Akumulator min. 80 Ah 12V

Predkos¢ jazdy 15 cnvs

Kat najazdu przyczepy pod wzniesienie: 25% - dla 1 200K g; 15% - dla 2 000 Kg;

Pobor pradu: srednio 20A, max 60A, st. by 15mA

Wysokos¢ urzadzenia Smart Drive 230mm (nagjnizszy punkt po zamontowaniu Smart Drive zngjdzie Si¢
6 cm ponizel dolng krawedzi ramy w migjscu jego zamontowania na catej szerokosci przyczepy)
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I BHP PRZY MONTAZU

- Uzywat sprawnych podnosnikow i podpor

- Stosowac klucze dynamometryczne,

- Przed montazem zapoznac Si¢ z ponizsza instrukcja,
- Prze¢wiczy¢ manewr montazu ,,na sucho”.

" WYMIARY | RODZAJ PODWOZIA PRZYCZEPY POZWALAJACY NA
MONTAZ SMART DRIVE

Rysunek 1 Wymiary i rodzaj ramy pozwalajace na montaz Smart Drive.
Kofo fezdne przyczeny
Fodioga pryezepy
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W przypadku ceownika ramy nizszego niz 170 mm nalezy poda¢ jego wysokos¢ w celu dobrania
podkiadki dystansowsy.

Jezeli rama przyczepy wykonana jest z ceownika pétzamknietego nalezy podaé jego wysokosé
H i wysokos¢ pétki h w celu dorobienia wiasciwego dociskul.

Min. 50 okresla odlegtos¢ od ramy lub ngbardzigf wystgacego elementu podwozia w miejscu
zamocowania napedu, do krawedzi kota.
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Do montazu urzadzenia w przyczepie typu Vario 11l nalezy zastosowaé blachy redukcyjne. Ich umieszczenie
przedstawigja rys. ponizej
(Blache montujemy od zewnetrznegl czesci ramy, zagieciem do wewnatrz zwracajac uwage na otwory

montazowe w ramie)
Rysunek 2 (widok z zewnatrz, lewa strona).

Rysunek 3 (widok z goéry).
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IV NARZEDZIA POTRZEBNE DO MONTAZU

1. Klucz ptaski lub nasadowy 10 mm 2 szt.
2. Klucz ptaski lub nasadowy 13 mm 2 szt.
3. Klucz ptaski lub nasadowy 17 mm 1 szt.
4. Zacisk do koncéwek elektrycznych 1 szt.

V  CZESCI SKEADOWE

1. Urzadzenie manewrujace lewe kpl. 1 szt.
2. Urzadzenie manewrujace prawe kpl. 1 szt.
3. Ksztalttownik taczacy 1 szt.
4. Przediuzka 2 <7t
5. Profil potaczeniowy 1 szt.
6. Blachazaczepu 2 szt.
7. Docisk 2 <7t
8. Jarzmo kompletne (Sruba,U”) 2 kpl.
9. Kostka oporowa mocujaca 2 szt.
10. Sruba mocujaca M8 x 35 z nakretka 2 kpl.

Rysunek 4 Rysunek zlozeniowy urzadzenia Smart Drive Single.
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VI KOLEJNOSC MONTAZU CZESCI MECHANICZNYCH

1. Ziozy¢ ksztattownik taczacy (poz.3) w profil urzadzenia manewrujacego lewego (poz..1) | prawego
(poz.2), wstepnie przykreci¢ srubami M10 (poz. 14 — szt. 4) kluczem 17 mm

2. Wiozy¢ ksztattownik potaczeniowy (poz.5) do przediuzek (poz.4) szt. 2 i do tacznikbw
(poz. 12), wstepnie przykreci¢ srubami M6 (poz. 13 — szt. 4) kluczem 10 mm, skrecic¢ srubami M8 x
35 (poz. 10 — szt. 2) nakretki z wktadka poliamidowa kluczem 13 mm. Moment dokrecania srub
27,3 Nm.

3. Wiozy¢ tak skrecony zesp6t w docelowe migjsce montazu.

4. Przetozy¢ jarzmo (srubeg U) szt.2 (poz.8) poprzez blache zaczepu (poz.6), docisk (poz.7), podkiadke
pogrubiona (poz. 15 — szt. 4) i nakreci¢ nakretki z wkiadka poliamidowa M10 (poz.16 — szt. 4)
kluczem 17 mm.

5. Operacje powtorzy¢ z drugigj strony.

6. Ustawi¢ urzadzenie manewrujace Rys. 3 wkladgac pomigdzy koto jezdne przyczepy i rolke
urzadzenia manewrujacego kostke drewniana (poz.20)

7. Dokreci¢ sruby z wkiadka poliamidowa (poz.16 — szt.8) kluczem 17 mm. Moment dokrecania srub
54 Nm.

8. Docisna¢ kostke oporowa (poz.17) do docisku (poz.7) i dokreci¢ $rube M10 x 35 mm nastepnie
zabezpieczy¢ przeciwnakretka M10 szt.2. Moment dokrecania srub 54 Nm.
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9. Dokreci¢ $ruby M10 (poz.14 — szt.4) kluczem 13 mm. Moment dokrecania srub 27,3 Nm. Dokrecic¢
sruby M6 (poz.13 — szt.4) kluczem 10 mm. Moment dokrecania srub 11,3 Nm i zabezpieczy¢ przed
odkrecaniem przeciwnakretkami.

Rysunek 5
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VIl MONTAZELEKTRONIKI STERUJACEJ

Puszke jednostki sterujacel nalezy umiescic w migjscu suchym, najlepigy w srodku przyczepy tak, aby byt do
nigf dostep ( na obudowie puszki znajduja Si¢ wylacznik zasilania, ktory powinien by¢ uzywany podczas
diuzszego postoju przyczepy, przycisk stuzacy do synchronizacji pilota z jednostka sterujaca patrz rozdziat V111
pkt 3 i dwie diody sygnaizacyjne). Doprowadzamy do nig przewody zaslgace siniki urzadzenia
manewrujacego. Przewody znajduja Si¢ w zestawie.

Wi/w przewody podiaczamy wedtug schematu nr 1.

W skiad instalacji sterujacel urzadzenia manewrujacego wchodza: silniki pradu statego, przewody elektryczne,
pilot sterujacy droga radiowa. Zasieg pilota wynos max 20 m.

Schemat nr 1.

Podlgczenie dotyczy zamontowania vizgdzenia manewrujgcego z przodu kola jezdnego.
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Schemat nr 2.

Podlgcrenie dotycry zamontowdania vizgdzenia manewrvjacego z tylu kola jezdnego.
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VIIT INSTRUKCJA OBSLUGI STEROWANIA

1. Opisprzyciskéw funkcyjnych pilota.

Dioda LED (sygnalizuje
zasieg i poziom naladowania
baterii pilota)

Przyciski uruchamiania
pilota

Przyciski kierunkowe —
napedu

Przycisk AWARYJNY
(zatrzymuje docisk rolek)

Przycisk kasujacy,
rozkaczaj acy

Przyciski zalaczania i
roziaczania rolek

DiodaLED
sygnalizujeruch rolek

Dioda L ED (sygnalizuje poziom natadowania akumulatora przyczepy)

2. Wiaczanie/ wylaczanie Pilota

- Aby wiaczy¢ Pilot wcisnij jednoczesnie przyciski:

[ + [

przez ok. 3 sek. Zielona dioda LED potwierdza gotowos¢ Pilota do pracy

Zapdenie si¢ czerwong diody LED na Pilocie $wiadczy o wyczerpang baterii Pilota, ktora nalezy
wymienié.

- Przyciski automatycznego docisku rolek wiacz/wylacz: wecisnij oba przyciski i przytrzymaj przez
2sek. dla zataczeniarolek, powtorz ta sama czynnos¢ dla roziaczenia napedu.

-+

Przycisk STOP dla Auto-Rolek: w trakcie zataczania lub roztaczania rolek nalezy wcisna¢ ten przycisk aby
natychmiast zatrzyma¢ ta czynnos¢. Po przeprowadzeniu takigj procedury w momencie ponownej proby
zalaczeniarolek — rolki zawsze ustawia Si¢ w pozycji ,,ROZLACZONE”.

Po 2 min. bezczynnosci Pilot wytacza sig¢ automatycznie.
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3. Sterowanie przyczepa

Manewrowanie przyczepa mozliwe jest w kierunkach prezentowanych przez przyciski ze strzatkami.
Wecisnigciu przycisku towarzyszy szybkie miganie diody LED. Trzymaac Pilot w pozycji rys. ponize
(zwrd¢ uwage na ,dyszel” pod przyciskami, ktory sygndizuje przod), twoja przyczepa porusza si¢ W
kierunkach:

Jazda do tylu

Jazda do tylu w
prawo

Jazda do tylu w lewo

Jazda do przodu w lewo Jazda do przodu w

prawo

Jazda na wprost

Mozliwe jest réwniez obracanie przyczepy wokot wiasnegj osi poprzez réwnoczesne wcishiecie przyciskow:

' . - o
l l o
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4. Synchronizacja pilota z centralng jednostka sterujaca

Urzadzenie manewrujace ,,Smart Drive’ dostarczane jest jako skonfigurowany zestaw gotowy do montazu.
Jednak w przypadku wymiany pilota (np. w przypadku jego zgubienia) nalezy przeprowadzi¢ ponizsza
procedure synchronizacyjna. Procedura ta nadaje pilotowi unikalny kod, ktéry przypisuje pilota do
konkretng jednostki sterujacel, co uniemozliwia przypadkowe sterowanie innymi  urzadzeniami
manewrujacymi , Smart Drive” bedacymi w zasiggu radiowym

- Podiacz pilot do centralng jednostki sterujacej uzywajac dostarczonego kabla mini-jack.

- Wecisnij przycisk serwisowy na obudowie centralngl jednostki uzywajac cienkiego przedmiotu
(np. zapatki / koncdwki ditugopisu itp.) gdyz przycisk serwisowy umieszczony jest w gigbi obudowy celem
uniknigcia przypadkowego wecisnigcia). Zielona dioda LED obok przycisku serwisowego zaczyna wolno
migac.

- Wacisnij jakikolwiek przycisk na pilocie (zielona dioda LED miga szybko) i odczekaj ok. 2 sek.

Procedura synchronizacji jest zakonczona, co symbolizuje ciagte swiecenie zielong diody LED obok
przycisku serwisowego na obudowie jednostki centralngl. Po odiaczeniu kabla system jest gotowy do pracy.

W wyjatkowych przypadkach (np. silne zakiécenie sygnatu radiowego) urzadzeniem mozna sterowaé za
pomoca pilota poprzez dotaczony kabel mini-jack. (Sygnat sterujacy przesytany przez kabel, a nie radiowo)

5. Obsluga centralng jednostki sterujace

Wiacz gtéwny wiacznik pradu na obudowie jednostki centralng. Zielona dioda LED na centralngj jednostce
sterujace zaczynamigac przez ok. 3 sek. (w tym czasie nastepuje wewnetrzny test systemu).
Ciagte swiatto zielong diody LED oznacza gotowos¢ systemu do pracy.

Zielona dioda LED na obudowie jednostki centralngl szybko miga w chwili otrzymywania sygnatéw z
pilota.

Migajaca czerwona dioda LED sygnalizuje roztadowanie akumulatora gtéwnego. |m szybsze miganie diody
tym nizszy poziom natladowania akumulatora. Przy migajacel czerwoneg diodzie LED system moze
pracowac, ale zaleca si¢ dotadowanie akumulatora

Ciagte swiecenie czerwong diody LED oznacza roztadowanie akumulatora, przy ktérym system przestgje
reagowa¢ na polecenia operatora pilota. Nalezy natadowa¢ akumulator.

System posiada zabezpieczenie przeciw-przeciazeniowe. W przypadku przeciazenia systemu obie diody
(czerwona i zielona) na centralng jednostce sterujacej zaczynaja miga¢ jednoczesnie. System przechodzi w
stan zawieszenia na czas do 10 sek., po czym, gdy przeciazenie mija System powraca do stanu gotowosci
(zielona dioda LED daje ciagte swiatto, czerwona niezaleznie sygnalizuje poziom natadowania gtownego
akumulatora.)

Whytacz gtéwny wylacznik pradu, aby catkowicie wylaczy¢ system.
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IX BEZPIECZENSTWO

1. Ze wzgledu na brak doswiadczenia nowego uzytkownika pierwsze uruchomienie Smart Drive powinno
nastapi¢ na otwartym terenie.

2. Produkt moga obstugiwa¢ tylko osoby petnoletnie, lub dzieci powyzeg) szesnastego roku zycia pod
nadzorem petnoletniego opiekuna.

3. Podczas manewrowaniaw przyczepie nie moga znajdowac Si¢ ludzie ani zwierzgta

4. Przed manewrowaniem przyczepa upewnij Sig, ze w jg poblizu nie znajduja si¢ ludzie lub zwierzgta.

5. Manewrowanie przyczepa za pomoca Smart Drive jest dozwolone tylko gdy przyczepa jest odtaczona
od pojazdu holujacego oraz hamulec reczny przyczepy jest wytaczony.

6. Po ukonczeniu manewrowania zawsze wiacz hamulec reczny, nastepnie roziacz rolki od opony za
pomoca klucza lub pilota oraz zablokuj kota przyczepy.

7. Zabezpiecz pilota Smart Drive przed nieautoryzowanym dostepem osob trzecich (szczeg6lnie dzieci).

8. Nigdy nie holuj przyczepy, gdy rolki sa zataczone (maja kontakt z oponami). Moze to spowodowat
uszkodzenie opon przyczepy, uszkodzenie pojazdu holujacego lub urzadzenie Smart Drive.

9. Wszystkie kota oraz opony w przyczepie musza mie¢ jednakowy rozmiar.

10. Dbagj o jednakowe cisnienie powietrza w oponach oraz kontroluj dystans rolek roboczych Smart Drive.
Nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ i w razie potrzeby ustawi¢ dystans rolek do opony po kazdorazowej
zmianie kot lub opon z uzywanych na nowe. (zobacz ,VI KOLEINOSC MONTAZU CZESCI
MECHANICZNY CH).

11. Podnoszac przyczepe podnosnikiem lub innym narzedziem nie uzywa elementéw Smart Drive jako
punktéw oparcia.

12. Nie nalezy przechowywa¢ urzadzen elektronicznych (magnetowid, odtwarzacz, walkman itp.) w
migjscu zamontowania jednostki sterujacej lub kabli. W przeciwnym wypadku fale elektromagnetyczne
generowane podczas pracy Smart Drive moga je uszkodzi¢.

13. Montaz Smart Drive powoduje zwickszenie sie masy catkowite przyczepy o 39 kg, co zmnigjsza jg
dopuszczalna tadownos¢ o ta wiasnie wartosé.

14. Manewrowanie w dét zbocza powinno odbywac si¢ tylko i wylacznie zaczepem skierowanym w dot.
Zapobiegnie to ewentualngl mozliwosci wywrdcenia przyczepy.

15. Holujac przyczepe wyposazona w Smart Drive nalezy uwzglednié¢ to, ze jg przeswit jest zmnigjszony
na cale szerokosci przyczepy i jg nanizszy punkt zngjduje s¢ 6 cm ponizg krawedzi ramy. Na
przeswit ma réwniez wplyw stopien zatadowania przyczepy. Naezy wigc zachowaé szczegOlna
ostrozno$é przy pokonywaniu drog na ktérych wystepuja wystajace pnie drzew, duze kamienie, koleiny.

16. Na czasroziaczaniai podiaczania akumulatoraw przyczepie wyltacz elektronike sterujaca.

X PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY:

Przed wiaczeniem Smart Drive zapozngj Si¢ z Instrukcja Obstugi, ,IX BEZPIECZENSTWO”
Zataczenie rolek roboczych za pomoca klucza.

Wiaczenie zasilania urzadzenia manewrujacego Smart Drive.

Wiaczenie pilota zdalnego sterowania zgodnie z instrukcja.

Manewrowanie.

Wylaczenie zasilania urzadzenia (pilot wylaczy Si¢ samoczynnie po uplywie 2min od ostatnie)
CZynnosci).

Roztaczenie rolek roboczych za pomoca klucza.

S wWNE

~
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Xl EKSPLOATACJA:

1. Urzadzenie Smart Drive powinno by¢ utrzymywane w czystosci:

- Po zabrudzeniu btotem, zwirem, piaskiem itp. nalezy je oczysci¢ za pomoca wody pod cisnieniem.

- Naezy sprawdzi¢ czy migdzy elementy Smart Drive nie dostaly Si¢ ciata obce (galgzie, kamienie,
sznurki, tasmy itp.) mogace zaktéci¢ lub uniemozliwi¢ jego poprawne dziatanie. W razie potrzeby
nalezy je usunac.

- Sprawdzg czy przewody elektryczne sa poprawnie umocowane. Jesli w ktorymkolwiek miejscu
zZwisgja i tym samym sa narazone na ich zerwanie podczas jazdy nalezy je umocowaé tuz przy
podtodze lub elementach ramy.

2. Przed sezonem zimowym, (gdy przyczepa i Smart Drive nie s3 uzywane przez diuzszy czas) naezy
doktadnie umy¢ Smart Drive i uzywajac smaru w sprayu lub oliwy maszynowej nasmarowa tozyska
rolek roboczych i elementy ruchome mechanizmu dociskgjacego. Czynnosci te nalezy wykonywac, gdy
rolki robocze nie maja kontaktu z oponami przyczepy. W celu dokltadnego rozprowadzenia smaru
nalezy kilkukrotnie uruchomi¢ naped rolek (nie powodujac docisniecia ich do opon) w przdd i w tyt. To
samo dotyczy mechanizmu zataczajacego (po nasmarowaniu kilkukrotnie zatacz i roztacz rolki Smart
Drive). Nie nalezy smarowaé powier zchni roboczych rolek!!!

3. Pozostawiajac przyczepg w spoczynku zawsze roztacza rolki robocze.

X1l Przeglady:

1. Przed wyjazdem w podréz z przyczepa kempingowa nalezy:

- Sprawdzi¢ stan instalacji elektrycznegl uruchamigjac rolki we wszystkich mozliwych kombinacjach
oraz system zalaczania i roztaczania rolek. Jesli wystepuja zaktdcenia w dziataniu nalezy oczyscic¢
polaczenia elektryczne (rowniez klemy) i przed ponownym ich podiaczeniem posmarowa je
srodkiem poprawigjacym przewodnos¢ elektryczna. (Czynnos¢ t¢ mozna wykonaé samemu lub
skorzysta¢ z pomocy specjalisty).

- Sprawdzi¢ cisnienie w oponach.

- Sprawdzi¢ czy mocowanie urzadzenia jest wiasciwe (czy wszystkie sruby sa dokrecone oraz czy nie
ma sladéw przemieszczenia Si¢ urzadzenia wobec ramy). W razie watpliwosci dystans rolek do
opony mozna skontrolowa¢ za pomoca klocka dystansowego dotaczonego do zestawu.

2. By korzystanie ze Smart Drive bylo przyjemne i bezproblemowe nalezy bez wzgledu na czgstotliwosé
korzystania z przyczepy i urzadzenia poddac je corocznemu Serwisowi.
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